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Kapitola 1 Uvod [,

Tento navod je Specialne vytvoreny pre spravne zacatie
manipulacie s tlaciariou.

V kapitole 1-5 najdete zakladné informacie a ziskate skiusenosti
o colido 3D tlacCiarni . v kapitole 6-9 sa oboznamite s kalibraciou
tlaCiarne, skusobnou tlacou, udrzbou a moznymi poruchami
tlaCiarne.

Vitajte vo svete DIY 3D tlacCiarne.

Nasledujte navod krok po kroku a vytvorte si uzasne 3D modely.
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Kapitola2 Bezpenost @

®

V tom to manualy si pozorne precitajte bezpecnostné oznamy oznacené
vystraznym znamenim! vystrazné znamenia oznacuju potencialne
nebezpecenstvo ktoré moze viest k poskodeniu tlad¢iarne, moéze dojst

k zraneniu os6b alebo mézu byt sposobené straty na majetku.

Vystrazné znamenia

A\

A\
®
A\
A\
A\

Upozornenie: horuci povrch nedotykat sa!
Plocha 3D tladiarne je pocas tla¢enia velmi horuca. uistite sa ze
vnutorna plocha 3D tlac¢iarne vychladla predtym ako sa jej dotknete.

Upozornenie: nebezpecné pohyblivé casti, udrzujte prsy a iné casti
tela v dostatoc¢nej vzdialenosti.

Pohyblivé casti tlaciarne mozu sposobit zranenie. nedotykajte sa
vnutra tladiarne pocas tlacenia.

Upozornenie nenechdvajte tlaciaren pocas tlacenia bez dozoru.

Upozornenie: nepouzivajte neschvalené fillamenty a materialy moze
to viest k poskodeniu tlaciarne.

Upozornenie: v pripade pohotovosti odpojte tlaiaren z elektrickej
zasuvky.

Upozornenie: umiestnite tlaciaren v blizkej vzdialenosti elektrickej
zasuvky.

Upozornenie: umiestnite tlaciaren do dobre vetranej miestnosti.
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Kapitola 2 BezpeCnost f()J

Interferencia s elektronickymi spotrebi¢mi

Tlaciaren je testovana a certifikovana s obmedzeniami FCC casti
15, ktora je spojena s triedou B digitalnych zariadeni. Obmedzenie
je navrhnuté pre vyhnutie sa ruseniu v obytnej lokalite pocas
instalacie tlaciarne. tlaciaren si vytvori a pouzije vlastnu

radio frekvenciu. Ak tlaciaren nie je nainstalovana spravne

moze dojst k Skodlivému ruseniu radio komunikacii. Avsak nie je
zarucené ze sSkodlivé rusenie nenastane aj v pripade spravne
instalovanej tladiarne v neobvyklom prostredi. Ak tlaciaren
sposobuje skodlivé rusenie televizie alebo tlaciarne, je pouzivatel
povinny pouzit jedno z tychto metod na eliminaciu rusenia:

1. Zmenit lokaciu a orientaciu antény.

2. Zvysit vzdialenost medzi tlaciarfiou a prijimacom.

3. Zmenit pripojenie tlaciarne a prijimaca pomocou
rozlicnych elektrickych zasuviek.

4. Poziadat o pomoc dodavatela tlaciarni alebo odbornika.
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Kapitola 3 Specifikacia produktu

[

Tlacenie

Technoldgia tlace: Taveny modelovanie
depozicie

Rozmery konstrukcie: 300¥300*450mm

Hrabka vrstvy filamentu: 0.1~0.4mm

Vychodiskova pozicia: XY:0.011Tmm
Z:0.0025mm

Filament: PLA/ABS/TPU

Priemer filamentu: 1.75mm

Priemer Spicky: 0.4mm

Parametre

Teplota uskladnenia: 0°C ~ 32°C [32°F~90°F]
Prevadzkova teplota: 15°C ~ 32°C [60°F ~ 90°F]
Vykon:300W

Vstupné napadtie: 110V~240V 50/60HZ

Softvér

Softvér: REPETIER-HOST
Pripony suborov: .STL, .GCO

Vlastnosti

Ram : Ocelové

Platforma: Potiahnuté sklo
Lozisko: Ocelové

Krokovy motor:

1.8° uhol kroku,

1/16 mikro-krokovanie

Rozmery

Rozmery tlaciarne: 530¥530*690MM
Rozmery balenia: 650*650*790MM
Cista vaha: 35KG

Celkova hmotnost: 40KG

Kompatibilné operacné systémy: WINDOWS 7, MAC OS, LINUX

Pripojenie: USB, SD Card
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Kapitola 4 Princip tlagenia r()f

3D tlacCiaren vytvara solidne 3rozmerné objekty pomocou pla filamentu.

3D subory su pretvorené pomocou programu repetier host a odoslané

do tlaciarne pomocou USB kabla alebo sd karty. Po zohriati tlaciarne
filament zaCne vytekat' a vytvarat novy objekt vrstvu po vrstve. tato metéda

sa nazyva FDM.
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Kapitola 5 Nastavenie colido tlaCiarne r()J

Vyhradte si dostatok ¢asu na vybalenie a nastavenie tlaCiarne.

5.1 Vybalenie colido tlacCiarne

A Poznamka: umiestnite tlaciaren do miestnosti s normalnou
izbovou teplotou.

A Upozornenie: opatrne vybalte a nastavte colido tlaCiaren.

0 Umiestnite tlaCiaren na rovny a suchy povrch pocCas otvarania.

Vybalte prisluSenstvo tlaCiarne (vid kapitolu prisluSenstvo
na dalSej strane)

Poznamka: V pripade chybajuceho prislusenstva, kontaktujte
nas na emaile servis@colido.sk uvedte nasledujuce
udaje: sériove Cislo tlaCiarne, nazov a mnozstvo
chybajuceho prislusenstva.
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Kapitola 5.2 Prislusenstvo

0,

PLA filament 1ks (1kg) sesssemmmamsmammmmmns

Drziak na filament 1ks e

SD kany 1ks =eeemmmesemsmmmmammmsnaam:

Napajaci kabel TR o irsicciuns

RS S| 1 —

Naradie 1sada ...
Citadka sd kamty kg - moeneeee.

Testovacia podlozka 1KS ---------woweoeomomemcoceceee

PLA sklenena platforma 1ks -

ABS sklenena platforma 1ks ------oemeeecae

3D vzorka 1set

Nahradna SpiCka tlaCiarne 1ks

PLA

ABS




5.3 CoLiDo X3045 llustracné obrazky féJ

g =i r
é‘ 1L Hlavné rameno
0 Boxaggs | ° Ram
| |
|
g L * Rukovat’
Predné dvierka ——— .

LCD dispej o «——Napajaci otvor

LCD tladidlo T V Otvor na SD kartu
USB port
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5.4 vybratie tlagiarne z ochranného obalu [@)

0 Opartne vyberte tlaCiaren z balenia. polozte tlaCiaren na rovny
povrch a opatrne odstrante ochrannu foliu.

& Poznamka: Nikdy nevytahujte alebo neskrucajte kabel.

A Poznamka: TlaCiaren je tazka vyberajte ju preto opatrne.

@ Poznamka: uschovajte a udrzujte balenie tlaCiarne v dobrom stave.
Balenie pouzite v pripade prenasania tlaCiarne a vyhnite sa tak
poskodeniu tlaCiarne

A Poznamka: uchovajte balenie a baliacu foliu v dobrom stave.
Pri poruche je nutné vratit' tlaCiaren v originalnom baleni.
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5.5 Odblokovanie hlavhého ramena a .
ohrievacej dosky tlaCiarne f()J

o Uvolnite hlavné rameno tlagiarne odstranenim blokovacich drziakov
pomocou skrutkovaca ( skrutkovaC najdete v prislusenstve)

Blokovaci drziak

Skrutky

(=
Upozornenie:
odstrante blokovacie W
drziaky pred pouzitim [ - A

Odstrante blokovacie skrutky
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5.6 InStalacia sklenenej platformy @J

5.6.1 Zapnite tlacCiaren

Pripojte tlaCiaren pomocou napajacieho kabla.
Poznamka: uistite sa ze spinac
tlaCiarne je v pozicii ,O”

0 ZastrCte napajaci kabel do
elektrickej zasuvky.

Poznamka: tlaCiaren sa musi
nachadzatv blizkosti elektrickej
zasuvky.

@) Viozte sd kartu do otvoru na sd kartu
(SD karta sluzi na uchovanie suborov
gco pre priame tlacenie)

APoznémka: pred viozenim alebo vybratim §
sd karty sa uistite, Ze tlaciaren je vypnuta,
vyhnete sa tak poSkodeniu sd karty.

9 Zapnite tlaciaren (pozicia spinaca ,|” )

A Upozornenie: pouzivajte vyhradne napajaci kabel dodani
k tlaCiarni. Elektricka zasuvka sa musi nachadzat’
v blizkosti tlaCiarne. V pripade nebezpecCenstva
je nutné vytiahnut' tlaCiareri zo zasuvky.
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5.6 InStalacia sklenenej platformy f()J

5.6.2. Vybalte sklenenu platformu

5.6.2.1. Stlacenim Icd tlacidla zvolte moznost main menu a nasledne
moznost' prepare

[ =

5.6.2.2. Zvolte moznost submenu -> autohome a stlacenim Icd tlacidla
podtvrdte svoju vofbu. ohrievacia doska tlaCiarne sa nastavi
do vychodiskovej pozicie.

A Neotacajte lavu/pravu otacaciu tyg
hrozi poSkodenie ohrievacej dosky.

5.6.2.3. Spod ohrievacej dosky odstrarite baliacu penu

14



5.6 InStalacia sklenenej platformy f()J

5.6.3. InStalacia sklenenej platformy

) Pouzite platformu na zaklade pouzitého filamentu.
Platformy su oznacCené pla alebo abs napisom pre ich rozliSenie.

Orientacia platformy:

matna strana sklenenej platformy
musi smerovat’ hore. ( napis abs/
PLA Use Only ABS Use Only pla musi byt orientovani tiez

smerom hore)

ABS ABS

Coated Glass Platform

Poznamka:

1. nezamienajte nastavenia optimalnej teploty platformy. Objekt sa nemusi
prilepit na platformu. (Optimalna teplota pla platformy 65-70C, optimalna
teplota abs platformy 100-110C).

2. sklenenu platformu Cistite pomocou utierok z mikro vlakna alebo vihkych
utierok. nepouzivajte na Cistenie chemické prostriedky alebo alkohol
mo&zu poskodit’ povrch platformy.

3. PocCkajte kym sa platforma schladi (25-30 stupniov Celzia) pred odstrane-
nim vytlaéeného objektu. V pripade rychleho odstranenia objektu mbéze
d§jst k jeho posSkodeniu alebo k poSkodeniu platformy.

@ InStalujte sklenenu platformu polozenim na ohrievaciu dosku
tlaCiarne a uchopte ju pomocou spiniek na prichytenie platformy.

( Spinky na prichytenie

platformy

=

Pri odstraneni platformy
stlaCte pravy roh nizSie.

ABS

[ ABS



5.7 In&talacia filamentu 1,

5.7.1.Vybalte filament

5.7.2.Na zadnu stranu tlaCiarne upevnite drziak na filament

= 4
(vid obrazok)
- 57 In ]
laj : ‘A7‘ install Filament —
A #ae jl|nl I.l.ll.‘llv a e " of the o : v b o s e
P a””“’ -
... e e e el e =

Drziak na filament

v i frmey.
&

<«—— Otvor na filamentovy drziak
Yetarn 1h o i, “Eohat Wivid. WOyt AR srATMrnY
4

5.7.3.Vlozte filament na filamentovy drziak a uistite sa ze filament je
mozné tocit’ proti smeru hodinovych ruciciek.

5.7.4.Povytiahnite koniec filamentu a pomocou nozniCiek odstrihnite
koniec (vid obrazok)

tall Fila




5.7 Instalacia filamentu (@)

5.7.5.Vsuvaijte filament do rarky na filament az kym nevyjde na druhej
strane rurky.(vid obrazok)

5.7.6.Stlacte tladidlo vo vrchnej €asti hlavného ramena tlaiarne a
vsuvajte filament do dierky az kym nebude vsunuti az po Spicku
tlaciarne.

5.7 Install Filament <)

5. FE Insars Shea Slamesnrn fso the b oo Below Glctsre] el i ooomres oue
rrhes s

Vrchné rameno tlaciarne

5.7.7.Uvolnite tlaCidlo vo vrchnej ¢asti hlavného ramena.

5.7 Insiall Filament ‘e’
55 st

nen Ehe e joem Below plituen] wedll IE comves oue
af U Leire

Vrchné rameno tladiarne
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Kapitola 6 Kalibracia a skiaSobna tlac f()J

LCD displej

6.1. Hlavné menu

6.1.1.Stladte lcd oto€ny gombik displeja pre zobrazenie hlavnej ponuky.
Zobratia sa 4 Ciastkové ponuky ( vid obrazok A)

6.1.2.0tocCte Idc oto€ny gombik a zvofte moznost prepare (obrazok B) a
stlacte oto€ny gombik pre otvorenie Ciastkovej ponuky prepare
(obrazok c)

18



6.2 Kalibracia f()J

6.2.1 Otocte LCD otocny gombik a zvolte moznost calibrate mode (obrazok d)
nasledne jeho stlacenim potvrdte svoju volbu pre zacatie kalibracie.

Poznamka: Calibration mode sluzi na
skontrolovanie prevadzky tlaciarne

6.2.2 Hlavné rameno tladiarne sa dostane do pozicie 1 (obrazok e) a LCD
displej sa zobrazi ako na obrazku F(vid obrazok F)

Pohlad zvrchu

6.2.3 Zacne kalibracia Spicky a ohrievacej dosky.

6.2.3.1 Pouzite testovaciu podlozku na zistenie medzeri medzi Spickou a
platformou tlaciarne (vid obrazok G)

[ S——

Nozzle Tip _

Testovacia podlozka

Sklenena platforma




6.2 Kalibracia r()J

6.2.3.2 Podmienky spravnej kalibracie:

Testovacia podlozka musi byt polozena na platforme a musi
sa dotykat Spicky.

V]

Testovacia podlozka

<«—— Spicka

Platforma

Poznamka: V pripade ze Standardné kalibracné podmienky nie su
splnené platforma musi byt nastavena.

Stav 1: Vacsia medzera medzi Spickou a testovacou podlozkou.
Nastavenie1: Otacanim kridlovej matice v spodnej Casti platformy v proti
smere hodinovych ruciciek nastavte platformu.

__/

Stav 2: Spicka tlaciarne sa nachadza mimo testovacej podlozky.
Nastavenie 2: Otacanim kridlovej matice v spodnej Casti platformy v
smere hodinovych ruciciek nastavte platformu.

20



6.2 Kalibracia f()J

Umiestnenie otacacich gombikov je zobrazené na obrazku H
(pocet gombikov 3 kusy).

6.2.4 Po nastaveni a splneni standardnych kalibracnych podmienok
otocte LCD gombik a zvolte moznost next step (vid obrazok I),
stlacenim potvrdte moznost pre pokracovanie kalibracie.

6.2.5 Nasledujte postup (kapitola 6.2.3) pre kalibraciu bodov 2,3 a 4
ako na obrazku J (vid obrazok J)

f J

.‘/
/ /

/ 4

J

i/ /

/ /

/ {
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6.3 Otestovanie Spicky a filamentu f()J

6.3.1 Po kalibracii sa vam zobrazi na LCD displeji ukazka ako
na obrazku K ( vid obrazok K) nasledne zvolte filament ktory
chcete pouzit

6.3.3 Na LCD displeji sa vam zobrazi ukdzka ako na obrazku L
(vid' obrazok L), uistite sa ze filament je vlozeni do tlaciarne spravne.

Poznamka: Optimalna teplota PLA a ABS
filamentov je rozdielna. Nastavenie
nesErévnej optimalnej teploty méze viest
poskodeniu tlaciarne.

Optimalna teplota Spicky

Filament | Nozzle Setting Temperature

PLA 205C
ABS 220°C
Aktualna teplota Spicky
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6.3 Otestovanie Spicky a filamentu r()J

6.3.3 Skontrolujte vytekanie filamentu
a. Ak je stav dobry (vid obrazok O) tlaciaren prejde k testovaciemu
tlaceniu.
b. Ak je stav zly (vid'obrazok P) stlacte tlacidlo na LCD displeji (vid. obrazok)
a zvolte moznost stop calibrate pre vratenie.

£5.3 TMorzte £ Elarment Test =y &3 Mox=be & Eil
T e33 <

Dobry stav : Filament vytekd hladko a nepretrzite zo Spicky.

6.3 Nozzle & Filament Test
.33 Chesk P mehted filsment Mow conditien base an
a Il ysod condician as plouse O, tha snter will go abeat 15 1L .
s i dbbmad o
o 3 v mmn

Flament nevyteka hladko a nepretrzite zo Spicky.

Poznamka: V pripade ze filament vyteka v

zlom stave skontrolujte nasledujuce:

a. Teplotu Spicky- skontrolujte Ci sa filament
ktory pouzivate zhoduje s nastavenou
optimalnou teplotou.

b. Cistotu $picky - skontrolujte upchatie Spicky
(vid. kapitolu poruchy).

c. Skontrolujte vlozenie filamentu.

Ak problém stale pretrvava
@ kontaktujte nas naserviz@colido.sk
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6. 4 Skusobna tla¢ pomocou SD karty r()J

6.4.1 Po skontrolovani Spicky a filamentu tlaciarne, sa vam na lcd displeji
zobrazi ukazka (vid' obrazok R). tlaCiaren zacne ohrievat platformui.

Poznamka: Ak sa vam na lcd displeji nezobrazuje ukazka ako na obrazku s
(vid' obrazok s), je potrebné skontrolovat nasledujuce:

1. Skontrolujte spravnost vlozenia SD karty.

2. Skontrolujte ¢i je subor skisobnej tlace ulozeni na SD karte.

a

6.4.2 Po dosiahnuti optimalnej teploty platformy ako na obfézku T
(vid'obrazokT), sa Spicka zacne ohrievat ako sa obrazku U (vid obrazok U)

r Optimalna teplota platformy

<=y -
et T e retea % Vel M vt 25 aans aa
L e

T
2mga
1t e

o s YR e R

b et amte g e mault i the

Poznamka: Optimalna teplota PLA a Noza] e a——
ABS filamentu je rozdielna. Filament 0zl atiorm Seting
Nespravne nastavenie optimalnej Setting Temperature
teploty méze ovplyvnit lepivost PLA 205°C 65~70°C
objektu na platformu. ABS 220°C 100~110°C
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6.4 Skusobna tlac pomocou SD karty r()J

6.4.3 Po dosiahnuti optimalnej teploty Spicky tlaciarne, ohrievanie je hotové,
tlaciaren zacne tlacit (vid obrazok V).

6.4.4 Po dokonceni skisobného tlacenia sa vam zobrazi sa LCD displeji
ukdazka ako na obrazku W( vid obrazok W). Platforma a Spicka
tlaciarne sa zacnu ochladzovat.

5.3 Priot test with SO Cacd l'i!.l'
==

Sk 3 Cnes St e
=ta

APoznémka: Pre odstranenie objektu pockajte kym sa tlaciaren schladi.

6.4.5 Popis LCD displeja
Optimalna teplota platformy
5 3 Pwiarst best wwitih S iﬂ .E’_
Optimélna teplota Spicky D e e e R S

< Rychlost ventilatoru pocas
tlacenia

<€ Spotreba filamentu

Aktualna teplota Spicky

TR
a : o e ks cfirrrs redcrr e Eresaensei B s Ui DeS trjee

Rychlost tlacenia it n ————— Potrebny as na tlacenie

e i r e e

e ot Y ———

-t g

Aktudlna teplota platformy




6.5 Pripravenie tlacenia @

.5 Prepare Menu -y

Za

6 Ciastkovych ponuk: Prepare (obrazok I-ll):

1. Calibrate mode - kalibracia a nastavenie tlaciarne

2. Disable steppers-odblokovanie vsetkych motorov, platforma a hlavné
rameno tlaCiarne su posuvatelné ru¢ne.

3. Auto Home - Hlavné rameno tlaciarne sa presunie do vychodiskovej
pozicie.

4. Reset X Home - Hlavné rameno tlaciarne zmeni poziciu X, pozicie Y,
Z sa nezmenia.

5.Change Filament- Nacitanie /odstranenie filamentu (vid kapitoly 6.6)

6. Cooldown- Schladenie platformy alebo Spicky.

5.5 Prepare R [ ) 5.5 Prepare Manu <5

6 o
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6.6 Vymena filamentu f()J

Zvolte moznost "Prepare” nasledne moznost "Change Filament”
(na vyber z 2 moznosti)

Nacitanie filamentu

Odstranenie filamentu

a. Zvolte material filamentu b. Vsurite filament do dierky vo
ktory chce pouzit. vlrcvh ngj Casti hlavného ramena
tlaCiarne.

6.6 Change Filament

c. Ohrejte Spicku na optimalnu d. Po dosiahnuti optimalnej teplo
teplotu Spicky. Spicky filament sa automaticky nacita.

v $picke a zaCne vytekat. Stav vytekania

Spicky skontrolujete pomocou

kapitoly 6.3.3.

e. Dokoncite nacitanie filamentu.

27



6.6 Vymena filamentu f()J

6.6.2 Zvolte moznost odstranit filament a postupujte podla obrazkov g~k.

b. Po dosiahnuti optimalnej teploty (obrazok g) filament sa automaticky
odstrani zo Spicky.

c.Na LCD displeji sa vam zobrazi ukdzka ako na obrazku k dokoncite
odstranenie filamentu tak ze ho zlahka odstranite zo 3picky.




6.7 Kontrolna ponuka f()J

5 Ciastkovych ponuk “control”:

1. Temperature — nastavenie teploty

2. Speed: 100%— nastavenie rychlosti

3. Printer Runprama —informacie o prevadzke
4. Printer Info — informacie o tlaciarni

5. Password— nastavenie hesla na uzamknutie tlaciarne

6.7 Control Menu

Control Menu =y

----- = <€— Nastavenie optimalnej teploty Spicky (0~260)
_ 2
- ~_ <&— Nastavenie optimalnej teploty platformy (0~135)
oo €—— Nastavenie rychlosti ventilatoru (0~255)

ze

Metdda nastavenia: otocte tlacidlo pre zvolenie vami pozadovanych
parametrov a stlacte tlacidlo pre potvrdenie volby. otocte tlacidlo a
nastavte vami pozadované ciselné parametre, potvrdte ich stlacenim tlacidla.
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6.7 Kontrolna ponuka f()J

6.7.2 "Print Speed” - slUizi na nastavenie rychlosti tlacenia pocas tlacenia.
Z vyssou rychlostou sa zvysi aj rychlost tlacenia. Rychlost je mozné
nastavit od 10% az po 200% , optimalna rychlost tlacenia je 100 %.

6.7.3 "Printer Runprama”

=3

s ¥t

" €—— Celkovy ¢as potrebny na vytlacenie objektu
T __<—— Celkovy &as zapnutia tlaciarne

e i g

. —— Vyuziti filament

ELs]

6.7.4 "Printer Info”
SIUZi na zobrazenie zakladnych informacii o tlaciarni.

Sérioveé Cislo tlaciarne a kod tlaciarne zavidi od dorucenej tlaciarne.

=i —— Typtlaciame
o e e - e Sérjové Cislo tlaciarne

<€—— Datum vyroby tlaciarne
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6.8 Tlacenie pomocou SD karty f()J

Tlagenie pomocou SD karty slUzi na vytlacenie suboru z SD karty.
6.8.1 Na SD karte najdete subory na skusobnu tlac.

S8 Print fromm ST Memeas

st AV Frcorws ST O el Tus ghrdeve

e S T LTI (VR R avchpenry CHsm e Aac o
[ T e ]

e
o mtme £ it Sees ke
e b

m
by TE R A G T e T e e e T -

B L L 4
[ e e T

6.8.2 Otocenim tlacidla zvolte subor ktory chcete vytlacit, stlacenim
potvrdte svoj vyber.

ol A

Zvolte subor ktory chcete vytlacit.

Po dosiahnuti optimalnej teploty
tlaciarne a optimalnej teploty Spicky,
tlaciaren zacne tlacit.

Poznamka: Iba subory v tvare .GCO je mozné vytlacit subory typu .STL je nutné
pred vytlacenim konvertovat na subory typu .GCO pomocou softvéru
REPETIER-HOST. Pre priame tlacenie pomocou SD karty je nutné ulozit subory
.GCO na SD kartu. DalSia moznost tlacenia je pomocou Brogramu
REPETIER-HOST a pripojenia tlaciarne pomocou USB kabla.
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6.8 Tlacenie pomocou SD karty r()J

6.8.3 Prerusenie tlacenia:
1. Stlacte LCD otocny gombik a otoCenim zvolte moznost “Pause Print”.
2. Stlacte LCD otocny gombik a zvolte moznost "Resume Printing”

pre pokracovanie tlacenia.

<y

=

©B Pkt

Poznamka: Po preruseni tlacenia sa hlavné rameno tlaciarne zastavi vo
vychodiskovej polohe a zablokuje sa. teplota Spicky a platformy
tlaciarne sa nezmeni.

Po dlhsej pauze v tlaceni sa uistite Ci SpiCka tlaciarne nie je upchata.
Stlacte tlacidlo vo vrchnej Casti hlavného ramena tlaciarne a nasilu vtlacte
cast filamentu az kym filament neza¢ne vytekat hladko.

6.8.4 Zastavenie tlacenia:
1. stlacte LCD otocny gombik a otocenim zvolte moznost “Stop Print”.
2. Po zastaveni tla¢enia sa hlavné rameno tladiarne zastavi vo
vychodiskovej pozicii. Teplota 3picky a platformy tlaciarne sa zacne
zrg)iiovat’ az kym Spicka a platforma neschladia. Tlacenie nie je mozné
obnovit.

S8 Print from S Menu =y
Prusien Faesture

SA3 P

6.8.5 Nastavenie vlastnosti tlacenia:
Pocas tlacenia otocte LCD otocny gombik a zvolte moznost “Control”.
Pocas tlacenia je mozné zmenit teplotu, rychlost tlacenia a je mozné
skontrolovat Udaje o tlaceni.

Print from S5 Menu =y
2




Kapitola 7 Instalacia a nastavenie softvéru REPETIER-HOST @J

Ak chcete tlacit pomocou pocitace je nutné nainstalovat program
REPETIER-HOST . Kompatibilné operacné systémy: WINDOWS 7?7 MAC OS, LINUX

é REPETIER-HOST je softvér ktory sa pouziva na konvertovanie suborov

(.GCO alebo .STL).

7.1 Instalacia softvéru REPETIER-HOST (WINDOWS)

Najdite “setupColido-RepetierHost_1_5_5.exe” na SD karte a dvakrat

kliknite pre zaCatie instalacia.

Pocas instalacie si nastavte
vami pozadovani jazyk.

Chapter 7 Install and set up REPETIER-HOST taprimt. (@)

¥ you want ko grint files from compter, you need initall BEPETIER HOST
Compuber Operation Systam. WINDOWS 7. MAC OS5, LINUIX
Q REPETIER-IGST Is 8 solimmre which by ured 10 sbor (e 50 redets
1L.GCO ar STL) and command CollDe Frimtes ta priom
7.1 Install REPETIER-HOST (WINDOWS)

) Find “setugilolda Hepeliesicss 1
fu Mot

5 Seae” w50 Card, dowbie click

Select Setup L gu.: gt use
durnqum- llllllllll

) Stertiok i.sllqu-lbr mked Do you wmnt |obaw|~!alc-|u
r.-nqr-nmrr-uak Mgl thik eompsenme T  (Hemse dlick Yes” oo
comtinee nsaiar

Zacnite instalaciu (zobrazi sa vam okno s otazkou ¢i chcete povolit programu
vykonavat zmeny vo vasom pocitaci ) zvolte moznost “Ano” pre pokracovanie

v instalacii.

Chapter 7 Install and set up REPETIER-HOST to print =)

IF youw want to peint filtes fems comesern, you nesd nytall AEPETIER-HOST.
Cempipuber Ooeration Spstaos WENTROMWS T MAC OF. L0
3> whnce (See D rrmoedelie

c REPETIER-AAOET in o soltvmmee whith bs tsed 1
1.0 o STLD mwrnd codvirnigrnd LaoliE Prirves to i
7.3 Install REPETIER-HOST (WINDOWS)

o Find “setuploldo-Hepeliardfoss 1

5 Soeae” = i
o siar ERRTTy A
Soloct Setup Larngeaangss Teu s e
= r——————1
durineg the inscallazsion. =5 1
F— &
Eav

¥ Start ho install [Yow will e msbed Do you
P e B EaRe ©Fu s (0 ETRES ¢ Ot e

comiine
‘|-.,. —“II! Sr— =t
= P ‘
Chvcl b

Kliknite na “Next”

Chagpter 7 install and set up REPETIER-HOST to print =)

I you want to print fles froms comesaer, ou nosd rstall REPETIER-HOST
Ceveryp e O ation Sy stam  WENTIOWS 7. MAC 05, LI
wend 112 wlece 1S S0 rreededs
o ]

REPETIER-4ROST in » soltwmmee wdrich b u ®
. j M 1LGED e STLD s comeene Saliino Primies 1 g
7.1 Install REPETIER-HOST (WINDOWS)

“ m A0 Card. dowhle click

Find “seiuplolido -Hepgelierfics: 1 5 S.ons

P Start to install [¥om will be mshed Do you want bo alow the Saliowing
e B0 Baake RGeS 10 IS Sormeter T gl click Wes” 0o
-

Tl ey S —— -

= 1 e e
CHek P
23

Zvolte moznost "l accept the agreement”
a kliknite na moznost "Next”.
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7.1 Instalacia softvéru REPETIER-HOST

Zvolte cielové miesto na ulozenie softvéru vo vasom pocitaci a
zvolte moznost "Next” a “Install”.

7.1 Install REPETIERHOST {(Cont.)

o)

£ Set=ct a destinabon to sswe the wcftwsre and srlect the components

showid be immzalled, then osck  Sewt™ and “Install®

Chick

e atiasia e
- = "
oo 4 <
= - i
3

a1

Chos vl o awyirviris
Al thee

Kliknite na "Next”

7.1 Install REPETIERHOST {Cont.}

Clish ~“Crents s dushsig snn’

€p Set=cta destinaban 1o ssee the noftwaere and ssiect the componsnts
shauld be irszalled, then ok Tewt™ and “Install”

PR ——— PTer e

Chiei Pzt
PP

Chow “naall

Kliknite na "Next”

7.1 Install REPETIERHOST {Cont.)

o L e p—

o

s

i anvvarfl =, S
Al e A
349

omnat

2

=y

9 Setzct a desninatton 1o aeee the scftwaere and stiect the components

showld be irssalled, then oo Tewt™ snd “Install”

PTTER

P e,
EE
= S —
=
sy

Click N

Chuas “lvissal)

Kliknite na "Install”

A L rne—,

=)

7.1 Imstall REPETIERHOST {Cont.)

) Set=cta desttnation to aswe the software and sslect the components
should be iscalled, Then ok Wewt” and “install”

TCrwate & desarieg =nn

‘Jﬁ

Chas ~lnazall

Kliknite na "Next”

7.1 Install REPETIERHOST (Cont.)

R

o e ]
e ar =TTy =k
Click ™Mew Citcl “Crenie s dovasug =an
Clichk  “Femat ™
- g

Claw “irstali

Kliknite na "Create a desktop icon”
Kliknite na "Next”

7.1 Install REPETIERHOST {Cont.} =

P Set=ctadesinebon (o sswe the softwaere and select the componsres
Should be irzaliud, thun obcs = and “lnsrall”

CTick ~Crenim.s dusktg Ean

CTick “Pewt
s ,_‘,i-:u'

psggape

guezs
I aTUVITUS MiESEace SonnaT . pleate
P T R —

V pripade zobrazenia upozornenia
nainstalovaného anti virusu povolte operaciu
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7.1 Instalacia softvéru REPETIER-HOST f()J

Kliknite na moznost “Install Arduino driver”, “Install FTDI serial driver”
a "Launch Print-Rite CoLiDo Repetier-Host” a nasledne na “Finish”.

7.7 Install REPETIER-HOST (Cont ) fa’

drses™ | Inscail FTd senal driver =
“Launci Prie-#ea ol D0 Fepeteer—tHost™  mnd then oisck Finizh
= o crem iy

Maas o
ﬁ — ek “Fivih
A SA——

) Kliknite na "Finish”

7.1 Install REPETIER-HOST (Cant.) ) 7.1 Inszall REPETIER-HOST (Cont.) )

= rotall Arduino driver™ | “Instail FTDH senal driver”  and
- P pmtier st merved Shen ook Finish

Kliknite na "Next”

7.1 Install REPETIER-HOST (Cont.) <)

. “Install FT sonal driver”  aod
D =g themr—H o st mryed then ok Firish

L O

Kliknite na “Finish”
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7.1 Instalacia softvéru REPETIER-HOST f()J

@ Nainstalujte FTDI drivers.

7.1 Install REPETIER-HOST (Cont.) l?j‘ 7.7 Install REPETIER-HOST (Cont.} IE]

Kliknite na "Extract”. Kliknite na "Next”.

7.1 Install REPETIER-HOST (Cont.) 2] 7.1 Install REPETIER-HOST (Cont.) =2

Kliknite na "Finish”.
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7.2 Nastavenie softvéru REPETIER-HOST @J

Pripojte tlaciaren k pocitacu pomocou USB kabla a zapnite tlaciaren.

Pri prvom pripojeni tlaciarne sa vam na obrazovke zobrazi upozornenie v
pravej dolnej Casti poditaca.

s =

0 Dvakrat kliknite 7_ pre otvorenie programu REPETIER-HOST.

@ Nastavte si vami pozadovani jazyk.
7.2 HEFEmwp Ej

Lomnect the printor 1o the compuiar aung USH Cabéa and

Turn O gl printer
e Efie coomguuber b (e Tiea e Conpnecling the peitiber, thees I onn s ctics
resviinder a8 the right bortoem of the coenputer,

@ doubin vice i¥ togainte “Repetier  Host™ sofovie

B Select langunde o wst in the sofiwiees, Tonfig™ - Lasguss

Nastavenia tlaciarne

9 S Ly [RsTIrreaTla Dosa ey Anmaa] fad Sjl s SRl A e uads | - _ Ty - . g_a.-lnmlna-lmlal-:uwm cld - P
ﬂ PO S Ty ‘!E PR SR T T R T F 2 Y E [ L Y ] ampm; Blows Whuj jok Kgnni

Bl Sy AR e | o TR ke ! WJ
AT B S G S E U e TRl oy E e oo b rmawes AL 1 T e o IO
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7.2 Nastavenie softvéru REPETIER-HOST

@) Nastaveniatlaciarne
Pripojenie: Zvolte moznost CoLiDo X3045 3D Printer; Baud rate: 115200.
Zvolte nastavenie Port COMx pre pripojenie pocitaca k tlaciarni.

Poznamka: Zvolenie moznosti comx zavidi od znacky pocitaca alebo
od 3D tlaciarne ktoru pouzivate. rozne 3D tlaCiarne maju rézne comx.

I [ ] ¥BETL I [ cemer |

[T [ | [Ty

COM1 nesmie byt zvole

ON1S

HTECHE]

Burvgss waws g braze aBbTh Ips vek Buiwper epmaz rgp g T9ey 2sqgvte
.6 2(0L6q AI(p snsih Of o BETN [o ciseps 5o Buivgen’ Inzy eugen 9 ver
s Burngss zapqivfe apeshe convezhong fo gps 2sTscysq burwyen sy gps b gpeh

2ETECET
Brrrger wews swq brszz gbbJA pe Uew DLIUfSL 2yony2 MI4P §PS T¥2f =sffTvsz

56 Z{OReq WIS sASLA F ok sbBTA Jo chesys § Uew brivger' o2y SUfSR ¥ UeM

1ys brrwygsr zeggiwEz arwsdz cornezborrg fo yps 2s8Tscyesq brrwgsr oy pps jpob ppeh
A 26 prviqors (OmTGH{II (60 OTR Ff6R g
[A] nzs LIvEpov€ powwnuycEfror (zsUg ouTh FLfSL OF) (126 BErA-Jeos w1 Gavg ok A8, 4F)
=y 5 @
o o i W preis (S : LD |0 R o MR R ) PR
EEGETAE [CF6pPS ZTE6. g3 pes ey o

Fezef ov puwenSsvch [zén'q SWSLESUCA COWNSY] ST LSCOTTSC) A] giesg o peesdsvah |27 s ek GOMSI] UG LSCTTEGT ‘]

Ee2es oU Comecy [gsbgébpfn e LIrWAELE ‘l T [ebgatpae gasy prinme A|

IRSURESL LROFOGOT: yafogsrecy - v emepe gropocey: | WAPHIRERCE -

BEOGREEE ( == el - g gy ETIQSN .

Bong: o iz O
COUIEG {o%; [ougago 'ﬁmﬁ

Comsegron A | phEpaL gpeke | ypamesq]

Covvscir o ’],x.qtrt'ﬂ. I-],s.gxrf"s. 2pehbs

|
BXITient BEI_I§ COTTq0 3D I B s popige g g « B
TS = = ! az B
E UgEL pefudz - BUUEL DERu
bl — 4 — .

Po skontrolovani udajov kliknite na "Apply” a nasledne na tlacidlo "Ok”.

oK [T [Ceewer | al

— =

== = =

ZETSCEST
brivger vsus sug brszz sbBTM [ps wsw DrIUgen 2f¥nfz MI{P gPS T92f fesryTUtz
o6 2fonsq AT{P SASLA DK o sBBTA o cresgs # wes brivger' Inzy sfirern I mes
Lps Drivger 26f{IU82 dTwddz GorkezboUq o fp¢ 26T6Gf6q Drivfer 95 & gob Jped ||

LD G § DU 3 csops Ms2 i pous 453 10 23 phIsE;

HECETAS [ICPS ZIIS] 3

gszes or puengsuch [gsm} SWELESUCA COMWIT] ST LECOULECY 4]

¥e26L ON CoLVEGS [g:bgﬂhsr.e Def RIRWATLE AI

I*SUZISR [ROFOGOT! {Vﬂ'ﬂ“]ﬁ"ﬂ( -
T peTq gage: T12300 -
3 BOR§ - ESELS2p LORfZ

COVTSG o5 [zsnrer covwessron -

covmecgron [BrIfer [LRTUess opebe |yghevasq|

EXIvERz. BRIDF-BI§€ CoTI90 3D primesn  fF D A;N
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7.2 Nastavenie softvéru REPETIER-HOST @

© Kiiknite na "Connect”.

Poznamka: Po pripojenifrogramu REPETIER-HOST k tlaciarni sa teplota a
extruder zobrazia v spodnej casti softvéru REPETIER-HOST.

7.2 REPETIER-HOST Setup (Cont.) el
B Click  “Comewerm”™
= -perss e —ry - e [ [ I
e -
= Leras Targulas b
EEAT O S

MMOTE: Ather e prrreser s reaie cooneeciec sl e oot s soStermrm e otz
erilruder daes bess tmrpee e e sof The P sl e st L0 T DOEnoeT OF Eee
Fessatier sy Alls 9l Tamporaliuos Cures v asing

FR—

) Thoei. “Lonad” s bt 1P 2 rdes Thbe (Tl o eyl Do parbet aed ellok O
Mocrim: Tha peint Tl showlcl e verthy G0 or ST Smrmmsat

== i Cenn™n Trateac = 3__- L . =
0 1 =1 = J ey ST =% ==

e et X1 | s = L | -‘_:_.' =

| & i | cmgecizmrs e | e

V.2 REFETIER-HOST Setup (Cant.)
ik CoreeeT




7.3 Tlacenie pomocou softvéru REPETIER-HOST r()J

@) \astavte vami poZadované nastavenia, nasledne kliknite na
"Slice with Slic3r" na vygenerovanie G-kédu.
35%2—“:”«3"%"-:.? :; St "‘;{;&'L‘Jffl‘fg Krok 1: Zvolte "Slic3r”
' ' ' Krok 2: Zvolte si vami poZzadované nastavenie
podla vasich predstav:

e B o |[— CoLiDo Best - pre malé objekty
e CoLiDo standard - pre velké objekty
CoLiDo standard ABS - pri pouziti abs materialu
CoLiDo draft- pre rychlu tla¢
CoLiDo support - pre pomoc s nastaveniami
a Upravou objektu
7.5 Prine with REpeter ot (Comnt) Ry CoLiDo thin wall - pre objekty s tendimi stenami

- s..elwr [ T ...-n..( T UAa s mdevt G i Eertine B PELA O F ARYS T Larrvert
g, Then cEck “Skos wizh Slicsr W T D T O a ko 2

Krok 3: Zvolte v nastaveniach typ tlaciarne
"CoLiDo X3045 3D Printer”
73 Printwith Ftepenmr-Hosl (Comnt.) 'al
,.,:‘*?%?1433%'3?{%' e S SRR S e Krok 4: Zvolte materidl filamentu a potrebnu
= teplotu platformy:

e T B DT

CoLiDo ABS_110
e s B -ABS filament s teplotou platformy 110°C
s e CoLiDo ABS_80
-ABS filament s teplotou platformy 80°C
CoLiDoPLA_0O
-ABS filament s teplotou platformy 0°C
CoLiDoPLA_70
-pre PLA filament s teplotou platformy 70°C

Krok 5: Kliknite na “Slice with Slic3r”
pre vyrezanie objektu a pre
vygenerovanie G-kodu.
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®

7.3 Tlacenie pomocou softvéru REPETIER-HOST @

Po vyrezani objektu, sa vam zobrazi potrebny Cas na vytlacenia a
@ spotreba filamentu na vytlacenie objektu. taktiez sa vam zobrazi
objekt v 3D pohlade.

7.3 Prknt with Repetier-Host (Cant.d ey

W= MTher sliee. e can see thee sstimieted e fhoe o fThessesre casagee-
Sy, el ey et W e o i rv DS S Pssge e Ol e on bafeeac Brw 1 P e B i Ty PN
- R, s

e e e - Rl
e i e e e
iz ~  Estimated printing time

Estimated filament usage
ey e e R CT e v S faaB DR s el st el o el e s ol Deses me w0 N se e Dat e gy
Ernrrsgsens o ey, Thea geyresisasey ww il ssiaars e ol s

HLTEE DR T B T e el o B et i
ill— P S = Bt o8- ales i

(=1 Zimrem B0 e =2 N . T

@ Kliknite na "Print” pre zacatie tlacenia.
Po dosiahnuti optimalnej teploty Spicky a platformy tlaciame,
tlaciaren zacne tlacit.

,5 FHH! WHH ﬂep\jzaer—ﬂost lt&ﬁ!.’ m
o=

g Adter slics you can ses the satimated printiog fime and filsment olage.
Aldrr, you Can dew The peinted shape of e oldect in e 30 Views|

a Adter slics, you can se= the =aimated grinting time and filamem
Alger, pou can dee The peinted shape of We algedt in the 30 View"

E) Chick “Prisst™ | coart 1 petmt.
D L pRatfoeTn wih (e ceurse s bl G puvatus o eacts the seitng
tompeaturs, the prmter will 3tan 1o prica

€D Click “Frisa”  szast to priwi.
e W (FRAETOrTR BOdF e Ol St b patviiueg feact the sefteng
tampesaturs, the grotar will Starn 1o pring

§ L
B L 2 7T CET L il e fodial
a'-‘.'_.ﬂ....,.—::.-,f,".;..._.-.-.gl_ '-'-::“-T[ o ‘ {i= . B Eok ey |

1= HTT T I EEE e
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73 Tlacenie pomocou softvéru REPETIER-HOST @)
@ Tlacenie

1. M&Zete vidiet objekt v 3D pohlade
Krivka teploty vam zobrazuje stupanie /klesanie teploty pocas tlacenia.

LISl Uesgeq: 405 Wi | » Print | [@ Edit G-Code ‘.
1008 MNuse: 18385 (o ; = |
rE DR o B Ssawiofie B saveforsppint |

E20wereq puupud | ws: slwple
buupud 2rap2nce

Printing Statistics
Estimated Printing Time:~~ 21m:51s
& Lo | [ "2essioran punr J Layer Count 52
> bulf | @ Edif 3-coge ] Tpta! Lines: ‘ 18382
| DPIecs preceusny | pTicer I LRI LR ekT ek lI'IW"GZI' povrar | Filament needed: 402 mm

2. Kliknutim na "Pause Printing” a “Continue Printing” mézete
pozastavit /pokracovat v tlaceni. Kliknutim na “Kill Printing” mozete
Uplne prerusit tlacenie.

LISLISU UeSqeq: <40S LI LISLIGUL USSqeq: 405 Wi
Lorg) Musa 18383 g
roAsL Conug s 10[8| Nuse 18385
E=2auusieq puunud | nue Slupg= FSAGI. Cconue 25
bUuLONLD 2rspEnces E20Wwgieq pUupua | ne: Siurple
| buunud 2sp2pc2
SOAS 1O ENS ] &= SAG [OL 2D hUbr
= B | @[] ewoooge ] I
[GFi=eF precswstr | or1een | 5| p— T oemrE e | [ 28As 2D blur
> BUE | [@ Eqif G-Coge ]

[Up‘.!wu; LTFoswery l g]g:ﬂ.} LLIUf LESATeM | WIFLAF] COUFROT

m Ak chcete vytlacit subor pouzitim sd karty je potrebné subor uloZit na
SD kartu kliknutim na “Save for SD Print”.

|Dhje_ct Placement ISlice:rJ Erint Freview IMamlal Cont_r01| LlSwsl] Uesgeq: 405 W
> Print | [B Edit G-Code ] Lo ez 18385
rahel conug 05
[ Save to File I ! Save for SD Print E2pwareq puupud e §jwppe
buupud 2rapefica
Poznamka: Nazov suboru sa musi skladat
iba z anglickych slov, Cisel, T ewenm  |[§ @en@mEm
medzier. > UL 7] EWeo® |

[opteey ppecsusuy [gprees| 4 mwﬂmq Eov;r.o]"

(P Dokoncenie tlatenia

Upozornenie: Pred odstranenim objektu
é nechajte tlaciaren vychladnut.
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7.4 REPETIER-HOST: Zakladly 3D tlacenia [,

1. 3D objekt mbze byt nastaveni v suradniciach XYZ , otoeni vramci
suradnic XYZ, otoceny zrkadlovo a rozdeleny pred vyrezanim . Po nastaveni
objektu je potrebné kliknut na center objekt pre jeho vycentrovanie.

Zrusit

Pridat iny 3D objekt Autopozicia Zvacsenie/zmensenie  Pohlad z prierezu

Ulozit 3D objekt Kopirovat objekt Vycentrovat objekt  Otocit objekt Otocit zrkadlovo

2. Pre 3D tlaCenie vrstvu zalozené na technoldgii tlace fdm,odporicame tlacit
model so strukturou OA. Pri tlaceni modelu so Struktirou OB alebo OC

zhrozi zdeformovanie objektu a méze déjst k zosuvu vrstie.

A Pozndmka:
OA - Struktura bude mat sttpajuicu tendenciu

o) OB - Struktura bude mat paralelnu tendenciu
C OC - Struktura bude mat klesajlicu tendenciu

3. 3D model musi byt zaloZeni na principe technologie tlace FDM.

V pri Fade zobrazenie spravy ako v ukazke je potrebné opravit objektu
acenim. OdBorucana stranka pre opravu objektov

azu reweb5|tes net.

pret
je: https //netfab




7.5 REPETIER-HOST: 3D tlacenie pre pokrocilych f()J

7.5.1 Slic3er nastavenia

Pre nastavenia tlacenia kliknite na “"Configuration” pre upravenie nastaveni
pre pokrocilych UZivatelov.

o gl — o st S ey el TR P e e ey =J
e TH B T w e KR e
Py greeryti Iy et Tl s e T - e e B e L B S WA B e BT e R ST eER AR
e T Y g R e g e S e . Bt TR en . Mo STt S, e v SR m R e
spstsiemm st S Mt ul i Dty ettt ban il
i ms—me— ]
W E ¥ Pt St F oy eoeoery gl e TR e = -
g s il 3R
e —a s
i = — e

7.5.1.1 Nastavenia tlacenia
a. Vrstvy a obvody

7.5 Repetier-Host Advanced 30 Primting 'E'
& % 1 SRciSr wetings

For provting s=tmg. pos canchick  "Confsouaatocn” b reeviess oo have your
crarsiprmeied TP Fillaresnl P rinber SetEEvgeT T S s for

L ¥ _X &

Cim je vicsia hribka vrstvy a
presnost tlacenia tym je ¢as
tlacenia dlhsi
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e Slica withe SEcAr
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e S B

ol e e

FET_1- Prmd Setimgn (Foresamnple “Col iDa sk
a.-lapess and pes rmoess

Zvolte "Special vase” pre tla¢ objektov s tensimi
stenami alebo dutych objektov.
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7.5 REPETIER-HOST: 3D tlacenie pre pokrocilych

@

b. Vyplnenie

-~

el I

Cim vacsie vyplnenie objektu

7.5 Repetier-Host Advanced 3D Printing

e LI e —— L] -y

| rmges | tym je Cas tlacenia dlhsi

o am el B L ~E - == —— L8 |

- . e P NS N T s :
mE ey e e - mewass| 4mozZnostivyplnenia
e e 2 e s objektu (vid' obrazok)
- B Concll e mll -—=a L] [T

— iy = " >

- aiugerf W iyt pringe—-
M L e T :

el | OEache - SO [-—n———
HER - L] e
" L ) =

e Vyplnenie objektu zvolte iba

ked'je to potrebné

i BhirT g e
o
- = - ™
=5 = e e T W . W
S T ee— =TS
i I Nl T L
o
el NS
= T

[y Sy B
-

Riadkovy Priamociary Pléstovy

c.Lemahrana

7.5 Repetier-Host Advanced 3D Printing
b I

7.5 Reperier-Host Advanced 30D Printimag =
R —
.
ERT e

.
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7.5 REPETIER-HOST: 3D tlacenie pre pokrocilych

0,

d. Material

7.5 Repetier-Host Advanced 3D Printing

2

Srint SUpE orteron the model.

he angle of the overhang

structure OA is bigger than the
semgbgan gle”, the support
maE nal will be auto generated.

We suggest 45degree
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Vzor podporovaného materialu:

Priamodiary

e. Rychlost

T.5 Repetier—Host Achvanced 3D Printimog
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7.5 REPETIER-HOST: 3D tlacenie pre pokrocilych f()J

7.5.1.2 Nastavenia filamentu
a. Filament

LS FRepgeemth@eaer —Hose Mocdvrarmmcead B Peirshidiescy .E.
= Filamrvuesarssw Seariseyogss o Fasr seacawrve e == STk I L, T [ ]
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e

W e = e A T g Re s st e, sreemel Cltaclc ffrer et ahoa e s T TR v | resie mad = s watme i v s rvsEr= -
L e et

| ——

_____ Setup the extruder and
perature

;‘::?*4-:,'—" SR B -, .7_|-bed setting t

Poznamka:
Pri zvy3eni teploty je potrebné kliknut na Sipku nastavujuicu teplotu,
nenastavuijte teplotu priamo

b. Schladenie

7.5 Repstier-Host Aclvamnced 3D Printing 'E'
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7.5 REPETIER-HOST: 3D tlacenie pre pokrocilych f()J

7.5.1.3 Nastavenia tlaciarne
a.vseobecné

7.5 Repener-Host Advanced 3D Printing ‘E.'
FE A Printder Seeltogs
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= i e ] e i
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Pri tlaceni viacerych objektov

naraz, nastavte siradnicu Zz 0
‘| na2-5,vyhnete sa tak pre
krizeniu objektov

b.Gkéd

7.5 Repenier-Host Advanced 3D Printing I'EJ
FT.501 3 Prineer Se=trimags
o Sestyeral

o e -
e s B mlZc o o me—wa— =
e s A .
3 -ﬁ‘:""_'".:l — = —
ot e
Falkle T - "
e S . . .
= Action befare printinge= | —-. ..«
-t = bt '-‘i e e e -l
- . - C—_ e ———— T
o - ] — §| e 0 W R sl —
5 = e i r i | —— o
aspteman koG :
B el i === ol e W e e e e g Bl =8 8w
- g S e
- - o ] -
By Cucwtsrm G-cisele
T - ST
-
kT e e AT = = ] ‘
R T —— .
T A e ST |
I | I
| s e e —
5
S o
e e Action after printing.
ELE e
- e




®

7.5 REPETIER-HOST: 3D tlacenie pre pokrocilych f()J

7.5.1.4 UloZenie nastaveni
Ak chcete ulozit vami pozadované nastavenia kliknite na "Save”.
Pri vyrezavani objektu je mozné zmenit tieto nastavenia.

.5 Repetier-Haoaost Macdvamceda 30 Prirycimcy .E.'
TS A S e T P e T e
T s was el T SSEeEs TR el et e TTirecss . cf bl - = T Pl = R e s o e = = |

e TPy rers Cee e Sl S WETE ey Rt r e e ey o e e s s el e

ey byt 2 s e e
o=
. T2 o e ) sics e O F wE e S e—

2 witee it ee e iy
- 20 e e el g

e — o —
Ll R s - T S ]

dowFforrrn s ot s s s

= Filesevrrermryi S escS iy cxsezaii Ferser
B mie e e e S o e
el L= ey R I

7.5.2 Iné zrucnosti

a. PouZite podporu pri nastavovani objektu. vyhnete sa tak
zdeformovaniu objektu

7.5 Repetier-Hast Advanced 3D Printing ()
75145 bve e sertings

objekt na mensie Casti. Po vytlaceni zlozite objekt jednoducho dokopy.
d.V chladnejSom prostredi je potrebné zvysit teplotu Spicky a 5-10 stupnov.
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7.5 REPETIER-HOST: 3D tlacenie pre pokrocilych

[,
7.5.3 CuraEngine

Je vyrezavaci softvér pre 3D modeli a slizi na konvertovanie suborov.

L

R f@)  krok1:zvolte "CuraEngine”;
53 ClaEnging
B % Avicrhey dice vl 1E comem 50 made] in glecds . .

Krok 2: Zvolte "Print Settings” a
PRSI | .- "Filament Settings”;
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Pre zobrazenie nastaveni CuraEngine kliknite na “Configuration”.
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swmlcio e anirane Krok 3: Zvolte "Slice with CuraEngine”.




Kapitola 8 UdrZba r()J
Namazanie X,Y tyce a Z otocna tyc

Po 50 hodinach tlacenia je odporucané namazat x,y tyce a z otocCnej tyce.

'Pre namazanie z otocna tyce postupujte podla nasledujucich krokov.
1. Pripravte si mazadlo

2. Pomaly otacajte z ty¢ 3D tlaciarne (vlavo/ vpravo)pre pohyb
platformy hore/dole.
3. Pouzite kus latky na rozotrenie maziva.

4. Uistite sa Ze mazivo pokrylo celu Cast z tyce.

Z Screw Rod

Pre namazanie X a Y tyce postupujte podla nasledujucich krokov:

1. Tlaciarery ma 2 y tyCe a 4 y tyCe ( vid obrazok).

2. Aplikujte malé mnozstvo maziva priamo na tyc a nasledne hybte
hlavnym ramenom dopredu/ dozadu a nasledne doprava/ dolava
pre rovhomerné namazanie maziva. prilis velké mnozstvo maziva
mé&ze zablokovat hlavné rameno tlaciarne
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